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Rys. 17.7. Polerowanie powierzchni karoserii samochodowej [KLING]

Znaj c rednic  narz dzia poleruj cego i zalecan  pr dko  pracy, mo na ustali  
pr dko  obrotow  narz dzia poleruj cego (tab. 17.1).

Tabela 17.1. Zalecana liczba obrotów narz dzi poleruj cych

rednica 
narz dzia

[mm]

Pr dko  pracy 
[m/s]

5 10 15 20 25 32
Liczba obrotów 

[obr/min]
10 9 500 19 000 28 600 38 100 47 700 61 100
20 4 700 9 500 14 300 19 000 23 800 30 500
30 3 100 6 300 9 500 12 700 15 900 20 300
60 1 500 3 100 4 700 6 300 7 900 10 100
80 1 100 2 300 3 500 4 700 5 900 7 600

100 900 1 900 2 800 3 800 4 700 6 100
115 800 1 600 2 400 3 300 4 100 5 300
125 700 1 500 2 200 3 000 3 800 4 800
150 600 1 200 1 900 2 500 3 100 4 000
200 400 900 1 400 1 900 2 300 3 000

Ko cowym etapem polerowania jest odt uszczenie i czyszczenie elementów przed 
lakierowaniem. Nale y usun  resztki pasty polerskiej, przepracowany olej, woski 

CZĘŚĆ 2. Podstawowe operacje ślusarskie
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i inne zanieczyszczenia. S u  do tego specjalne rodki czyszcz ce. Powierzchni  
ze stali nierdzewnej, aluminium, metali kolorowych mo na wyko czy  za pomoc  
rodka piel gnacyjnego, który usuwa kurz, odciski palców, t uszcz i inne osady oraz 

na daje powierzchni d ugotrwa y wymagany efekt.

Trochę histori
Szlifierka do obróbki powierzchni

Przeno na szlifierka firmy FEIN do obróbki powierzchni  obwodow  z 1908 roku
( ród o: prospekt reklamowy firmy FEIN)

18.
Lutowanie

Lutowanie jest jedn  z najstarszych metod czenia metali. Umo liwia czenie ze 
sob  ró nych metali i stopów o odr bnych w a ciwo ciach. Polega ono na wprowa-
dzeniu mi dzy czone powierzchnie innego roztopionego metalu lub stopu. Podczas 
lutowania czone cz ci nagrzewaj  si , lecz nie topi  w miejscu czenia. Po cze-
nia lutowane nie przenosz  du ych obci e , ale mog  zapewni  szczelno  spoiny. 
Po czenie trwa e uzyskuje si  dzi ki zjawisku adhezji, czyli przyczepno ci lutu do 
materia ów czonych, dlatego warunkiem prawid owego po czenia jest staranne 
przygotowanie czonych powierzchni, polegaj ce na mechanicznym i chemicznym 
oczyszczeniu.

Lutowanie znajduje zastosowanie w pracach naprawczych oraz w przemy le elek-
trotechnicznym, w blacharstwie budowlanym i samochodowym, tak e jest u ywane 
do ró nych po cze  lusarskich. Szczególnie lutowanie stosuje si  w przypadkach, gdy:
• grubo  czonych elementów jest niewielka, na przyk ad cienkie rurki, blaszki 

(rys. 18.1),

18. Lutowanie
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