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Rys. 17.7. Polerowanie powierzchni karoserii samochodowej [KLING]

Znajac Srednice narzedzia polerujgcego i zalecang predkosé pracy, mozna ustali¢
predkos¢ obrotowa narzedzia polerujacego (tab. 17.1).

Tabela 17.1. Zalecana liczba obrotéw narzedzi polerujacych

Predkosé pracy
Srednica [imvs]
narzedzia 5 10 | 15 | 20 | 25 32
il Liczba obrotow
[obr/min]
10 9500 19 000 28 600 38 100 47 700 61 100
20 4700 9500 14 300 19 000 23 800 30500
30 3100 6 300 9500 12 700 15900 20 300
60 1500 3100 4700 6 300 7900 10 100
80 1100 2 300 3500 4700 5900 7600
100 900 1900 2 800 3800 4700 6 100
115 800 1600 2400 3300 4100 5300
125 700 1500 2200 3000 3800 4800
150 600 1200 1900 2500 3100 4000
200 400 900 1400 1900 2300 3000

Koncowym etapem polerowania jest odttuszczenie i czyszczenie elementow przed
lakierowaniem. Nalezy usuna¢ resztki pasty polerskiej, przepracowany olej, woski



18. Lutowanie ‘ 207 ‘

i inne zanieczyszczenia. Stuza do tego specjalne srodki czyszczace. Powierzchnig
ze stali nierdzewnej, aluminium, metali kolorowych mozna wykonczy¢ za pomoca
srodka pielegnacyjnego, ktéry usuwa kurz, odciski palcéw, ttuszcz i inne osady oraz
nadaje powierzchni dtugotrwaty wymagany efekt.

Troche histori
Szlifierka do obrobki powierzchni

Przenosna szlifierka firmy FEIN do obrébki powierzchnig obwodows z 1908 roku
(Zrédto: prospekt reklamowy firmy FEIN)

18.

Lutowanie

Lutowanie jest jedna z najstarszych metod taczenia metali. Umozliwia taczenie ze
sobg réznych metali i stopdw o odrebnych wiasciwosciach. Polega ono na wprowa-
dzeniu migdzy taczone powierzchnie innego roztopionego metalu lub stopu. Podczas
lutowania aczone czesci nagrzewaja sie, lecz nie topia w miejscu taczenia. Potgcze-
nia lutowane nie przenosza duzych obcigzen, ale moga zapewni¢ szczelnosé spoiny.
Potgczenie trwate uzyskuje sie dzieki zjawisku adhezji, czyli przyczepnosci lutu do
materiatow taczonych, dlatego warunkiem prawidtowego potaczenia jest staranne
przygotowanie taczonych powierzchni, polegajace na mechanicznym i chemicznym
0Czyszczeniu.

Lutowanie znajduje zastosowanie w pracach naprawczych oraz w przemysle elek-
trotechnicznym, w blacharstwie budowlanym i samochodowym, takze jest uzywane
do ré6znych potaczen slusarskich. Szczegdlnie lutowanie stosuje sie w przypadkach, gdy:
e grubos¢ taczonych elementow jest niewielka, na przyktad cienkie rurki, blaszki

(rys. 18.1),



